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[ob6po noxanoBaTtb B byayuiee!

Ecnu Bbl xoTUTE M3rotaBnmBaThb
CBOW JeTanv aBToMaTUyecku,
04eHb BbICTPO, B DOMbLLMX KO-
nnyecTBax, NobbIMM NAPTUSMK,
C MaKcMMarnbHOWM r’MOKOCThIO, C
WCKMNIOYTENbHON 1 abCONTHON
TOYHOCTbIO BOCTPOU3BEOEHMS, TO
Mbl pagbl NpuBeTCcTBOBaThL Bac B
HOBOM MUpe 0bpaboTkmn MeTanna.

[o6po noxanosatk B byayLiee!
Akilli robotlar ile tamamen otomatik

BMA rMOOYHBIX siHeek

Gelecege hosgeldiniz!

Eger yiiksek hizda, tam otomatik
olarak, yliksek adetli, parti bii-
yukligine bagh kalmaksizin, st
seviyede is esnekligi ile hassas
parcalar blikmek istiyosaniz sac
metal isleme teknolojisinin bir (ist
seviyesine hog geldiniz!

Btlikme hiicresinin i¢i rahatlikla gériilebilir.

OnuHa rmbkm Calisma uzunlugu 2560 mm 2160 mm
Makc. Tonwy. nucta Maksimum malzeme kalinligi 2,0 (2,5) mm 2,0 (2,5) mm

Makc. BbicoTa U3r. geTanu (C 4 CTOpoH)

Maksimum kutu yliksekligi (Dort yiizey)

203 mm

203 mm
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KBaHTOBbIN cKa4ok!

RAS MiniBendCenter - nepBbii

B MUPE MOOYHbIN LEHTP Ans
MenkKux getanen. 3arotoBku noga-
t0TCS, BblpaBHMUBAKOTCS U U3MepSi-
OTCH aBTOMaTU4YECKU. YCTaHOBKa
MHCTP-Ta OCYLL-CS aBTOMaTUYECKN.
MaHunynsTop aBT. NepemMeLLaeT u
NOBOPAYUBAET FIUCT B HY)XHOE No-
noxeHue. MmboyHas ayenka rHet
AeTanb BBepX 1 BHU3. [prmeHeHe
MiniBendCenter Beget k cHuxe-
HUIO 3aTpaT Ha NPOU3BOACTBO

1 NPOAOYKTMBHOMY KBAHTOBOMY
CKauyky!

Gelecege yolculuk!

RAS MiniBendCenter kiigiik
parcgalar igin dretilmis diinyanin
ilk otomatik biikme merkezidir.

MiniBendCenter nsnytpu . .
MiniBendCenter'n ig kismi Malzeme otomatik olarak sdirtilir,

goényelenir ve olgulir. Takim ku-
rulumu tamamen otomatiktir. Bir
manipulatér sayesinde malzeme
dogru pozisyona hareket ettirilir
ve dénddrdliir. Bikidm dnitesi
asagdi ve yukari yonli bukimleri
gerceklestirir. MiniBendCenter
parca basi maliyeti diisiirmekte,
tretim verimliliginde ve zamanda
ileri y6nli bir sigrama niteliginde
artis saglamaktadir.

KacceTa € 3aroToBkamu CKaHep 3aroToBOK
Ham malzeme kutusu Ham malzeme tarayicisi

pa3Mep/noB-Tb KPENseHUsi 3aroToBKN Malzeme 6lgtiisti - Minimum kavrama ylizeyi 50 x 40 mm

TOMLMHA nucTa Maksimum malzeme kalinligi 3,0 mm
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OnuHHbIe narubaemsie getanu!

TMBOYHBIN LEHTP AN ANVHHBIX
AeTanen nonHocTb0 aBTomMaT-
3upyeT npouecc rmokn. CTaHok
aBTOMaTUYeCKU BTSATMBaET U
BbIpaBHMBAET NIUCT. 3aXXUMHbIE
LiaHr1 aBTOMaTU4eCKN NO3nNLMO-
HUPYIOT €ro, U rMBOYHBIA LEHTP
OCYyLLECTBNSAET MoKy BBEPX U
BHM3. LleHTp XXL aBTOMaTn4yeckn
N B peKopaHOE BPEMSI U3roTaB-
NIMBAET BbICOKOTOYHbIE AETanwu,
CHWXasi BO3ENCTBME onepaTtopa
Ha pesynkTar rmoku.

rnbka BBepx 1 BHU3
Yukari ve asagi blkim

Uzun parcgalar!

Bliylik parcalar icin geligtirilmig
olan bu blikiim makinesi, tim
blkidm islem dizisini otomatik
hale getirmektedir. Makine is
parcasini otomatik olarak alir
ve gbnyeler. Kiskaclar pargayi
biikiim hattina hizalar, ve flang-
lar asagi ve yukari yénlii olmak cBoBogHast 3oHa nepen Tpasepcamu 300 rpag.
iizere blikiiliir, XXL-Center, rekor Cenelerin 6niinde 300 derece bog alan
strelerde yiiksek hassasiyetli
parcalar lretirken, operatér tec-
riibesinin parga kalitesine etkisini
ortadan kaldirir.

npocTas 3arpyska bnarogaps wutkam ctona
Destek tablalari ile kolay malzeme ytikleme

Texw.pmawwwie  Teknik bilgi RAS 75.08 RAS 75.06 RAS 75.04

OnvHa rmbku Calisma uzunlugu 8480 mm 6400 mm 4240 mm

1,5 mm 1,5 mm

Makc. Tonuw. nucta Maksimum malzeme kalinligi 1,5 mm
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Bbicokasi CKOPOCTb LUTAMMOBKU
¢ pynoHal

RAS SpeedPunch otnuyaetcs
caMOW COBpP. TEXHUKOWN, KOTO-
pyt0 MOXET NpeanoxuTb rmbkas
cucTemMa WTamnoBky. Beicoko-
AVHaMn4YHble CepBONPUBOAbI
npeogonesatoT 6apbep, OTKPbI-
Basi HOBbI€ CKOPOCTHbIE BO3-
MOXHOCTW. CMEHHbIE KacCeTbl C
WHCTPYMEHTaMu OaloT HeorpaHu-
YeHHble BO3MOXHOCTMU.

BrYCK NEHThI
Silindirik besleme sistemi

VNHCTPYMEHTbI
Zimbalama takimlari

npuMepsbl: Bpemsi uukna ot 10 go 18 6'\//\
Ornekler: 10 sn ile 18 sn déngii zamani .

LLinpuHa 3arotoBku

Rulo genigligi

Rulodan yiiksek hizda zimba-
lama!

RAS SpeedPunch zimbalama,
boy kesme islemleri tamamlan-
mig parga imalatinda gésterdigi
en yeni ve en esnek isleme tek-
nolojisi ile g6z kamagtirir. Dina-
mik servo-sdirticlileri sayesinde
parca imalati inaniimaz yliksek
hizlarda gergeklestirilir. Degigti-
rilebilir takim kartuglari sinirsiz
tiretim kabiliyeti sunar.

yCcKopeHue Bcex ocelt 2 g
Blitiin eksenlerde 2 g ivme

SpeedPunch
60 — 508 mm

Makc. Tonuw,. nicta

Maksimum malzeme kalinligi

0,5-2,0 mm

Yeunuve witamn.

Zimbalama giicli

150 kN




UpDownBend

Beepx 1 BHU3!

UpDownBend rHet BBEpX 1 BHU3,
aBT. 3aKpENnNSieT UHCTPYMEHTHI
BEPXHEW M rmbodHON TpaBepc,
pacnonaraet 6onbwmnm cBoboa-
HbIM NPOCTPAHCTBOM 151 NH-
CTPYMEHTa U HacTpanBaeTcs Ha
TOMLLUMHY NUcTa U paguyc rubku.
Cwuctema Teneckonmyeckmx yno-
pOB Ha ka)xgom pab. Lware aBT.
HaCTpauBaEeTCsA Ha aKTyarbHYH
TOMLLUMHY nucTa.

rnbka BBepx 1 BHU3
Yukari ve asagi bukim

bir galisma alani sunar. Ayrica
blkilen malzeme kalinligina ve
blikme yarigapina gére gerekli
ayarlamalari otomatik olarak ya-
UpDownBend iki y6nlii bikiim par. Teleskopik dayama sistemi,
yapar. Ust cene ve bakim genesi ., o\ reneck. ynopos genisligini her program adimin-
takimlarini otomatik olarak kav- Teleskopik dayama sistemi daki malzeme genisligine gére
rar. Takimlarin etrafinda genis otomatik olarak ayarlar.

Yukari ve asagi!

e ki msma s

[nvHa rmbku Calisma uzunlugu 4060 mm 3200 mm
Makc. Tonw,. nucta Maksimum malzeme kalinligi 3,0 mm 4,0 mm
PacTBop BepxHel TpaBepchl Ust gene yukari hareketi 600 mm 600 mm
Cucrema Teneck. ynopos Teleskopik dayama sistemi 95 - 1510 mm 95 - 1510 mm

YUry-per-ka rn6. TpaBepchl CNC biikiim genesi kontrolii 150 mm 150 mm

Urly-per-ka MomeHTa Bpaly-s CNC biikiim ekseni kontrolii +15 mm + 15 mm




Mrantckum!

3axnmHoe ycunme 120 TOHH U
ckopocTb rmbku 80 rpaa/c roso-
psT camm 3a cebs. Hukoraa ewe
yCUrme 1 CKopocTb Tak nocne-
[oBaTenbHO He 06beaMHANMNCH B
OOHOM NNCTOMMBOYHOM CTaHKe.
Bnarogaps Takum cepuiHbIM
WMHHOBALMAM «Xal-TeK» Kak
PowerBoostern npmxmmHbIx Tpa-
BEpC 1 AuHamMuyeckas cucrema
«6ombuposaHua» GIGAbend
paccTaBnseT HOBble aKUeHTbl B
NMOBOPOTHON rMbKe.
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Devasal!

120 tonluk kavrama basinci ve
saniyede 80 derece bikim hizi
ile GIGAbend sizlere sasirtici
yeni standartlar belirlemektedir.
Glic ve hiz daha énce hi¢ bu
kadar yliksek verimle ¢aligacak
bicimde bir araya gelmemigti.
Ust gene takviye giic motorlari
ve bikim ¢enesi dinamik bom-
beleme sistemi gibi yliksek tek-
noloji trtint yenilikler sayesinde
bu makine, sac bikim diinyasi
igin ¢itayi yiikseltmektedir.

e gasnte N ki mastesw Ras7ew
OnuHa rmbkm Calisma uzunlugu 4060 mm 3200 mm
Makc. Tonw,. nucta Maksimum malzeme kalinligi 5,0 mm 6,0 mm
PacTBop npwx. TpaBepchl Ust gene yukari hareketi 500 mm 500 mm
3agHun ynop (ctana.) Arka dayama (standart) 10 — 1550 mm 10 — 1550 mm
Ury-per-ka rm6. TpaBepchl CNC biikiim genesi kontrolii 80 mm 80 mm

Ury-per-ka MomeHTa Bpaly-s

CNC biikiim ekseni kontrolii

80 mm 80 mm




cuc-ma ynp-s1 Touch&More
Touch&More kontrol
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OHeprua ana Bawero npous-
BoacTBa!

CTtaHok paboTaeT ¢ pasHoobpas-
HbIMW YrniaMu, nonkamu, Tonwm-
Hamu, MaTepuanamu, Ucrosnb3ays
BCEro NLb OAVH EOUHCTBEH-
HbIA KOMMNMEKT MHCTPYMEHTOB.
Bnarogaps BCTpOEHHoOW cucteme
ObICTPOro BKIOYEHUS U 3aHEr0
ynopa Bbl npy nsrotoBneHmm
ManeHbKMX 1 KOMMIEKCHBbIX
aetanen cmoxete ob6cnyxmneaTb
CTaHoK criepeaun. bonbLuve n
Tshkenble getany Bel cmoxeTe
N3roTaBnuBaTb C3aau.

Uretiminiz igin sizin giiciiniiz!
Sistem farkli acilar, farkli flang
Olciileri, farkli malzeme kalinlik-
lari ve malzeme tipleri igin tek
bir liniversal takim seti ile ¢alisir.
Entegre dayama sistemi sayesin-
de kliglik pargalar igin makineyi
On taraftan galistirmaniz mim-
kiin iken, buliylk ve agir parcalar
icin operatér, sac destek siste-
minden faydalanmak amaci ile
makinenin arkasinda caligir.

nesbiv L-06p. ynop (onuus)
L seklinde sol arka dayama (opsiyonel)

RAS 74.40 RAS 74.30 RAS 74.25 RAS 74.20
[nnHa rmbku Calisma uzunlugu 4060 mm 3200 mm 2540 mm 2040 mm
Makc. Tonw,. nucta Maksimum malzeme kalinligi 3,0 mm 4,0 mm 4,5 mm 5,0 mm
PacTBop npwx. TpaBepchbl Ust gene yukari hareketi 400 mm 400 mm 400 mm 400 mm
3agHun ynop (ctaHa.) Arka dayama (standart) 10-1550 mm 10-1550 mm 10— 1550 mm 10— 1550 mm

Uny-per-ka rnb. Tpasepcsl

CNC biikiim genesi kontrolii

80 mm

80 mm 80 mm 80 mm

Urly-per-ka MomeHTa BpalLy,.

CNC alt cene kontrolii

80 mm

80 mm 80 mm 80 mm
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M6kocTb 6e3 rpaHuu!

WHcTp. cuc-ma Klick-In ansa npu-
XUMHOM 1 rnboYHoM TpaBepc
aBT. BbIOMpaeT 1 3akpennsieT
CErMeHTUPOBaHHbIE UHCTP-ThI.
BcTpoeHHas cuctema «6omMou-
poBaHMsA» B O4eHb rMyOoKon
rmbodHon TpaBepce obecneyu-
BaeT r’mbKy B pa3aMep U TOYHblE
paguycel.

Limitsiz esneklik!

Gecgmeli takimlama sistemleri
sayesinde (st ¢cene ve blikme
cenesinde parcgall takimlar kulla-
nilabilmekte, takimlarin kavrama-
SI otomatik olarak gerceklestirile-
bilmektedir. Son derece derin

ve saglam yapili bikme cenesi-
ne entegre otomatik bombeleme
sistemi hassas bikimler yapila-
bilmesini ve yliksek hassasiyette
blikiim yarigaplari elde edilebil-
mesini saglar.

CuctemMbl 3a4HNX YNOPOB:
CraHpapT

J-06p. ynop (onuus)
U-06p. ynop (onumsi)
Arka dayama sistemleri:
Standart

J tip arka dayama (opsiyonel)
U tip arka dayama (opsiyonel)




MpocTo u (hpyHKUMOHaNbHO!

Hapsgy ¢ ocTpoKOHEeYHbIMM
NCMONb3YTCS UHCTPYMEHTHI
«KO3bs1 HOXKKa», KOTOpPble 3aKpe-
NAAITCA B MPVXMMHON TpaBepce
ObICTPO3aXXNMHOWN CUCTEMOMN.
[mboyHasa TpaBepca aBT. Ha-
CTpauBaeTCs Ha TOMLMHY nucTa.
YNOopHbIN Nanew pop-up cucte-
Mbl UMY 3agHMX ynopoB no3u-
LUMOHMPYET NNCT Ha NUHMK rmba.

Basit ve fonsiyonel!

Bu makine keskin takim seti ile
birlikte sunulmakta, ilave olarak
list geneye bir “hizli takim kavra-
ma sistemi” ile baglanabilen kutu
takimlari da tercih edilebilmek-
tedir. Malzeme kalinligi degis-
tiginde blkim ¢enesi kendisini
otomatik olarak ayarlar. CNC da-
yama sistemindeki yayli parmak-
lar, malzemeyi bikim hattina
otomatik olarak konumlandirir.

cuc-ma ynp-a Touch&More
Touch&More kontrol

RAS 62.30 RAS 62.25
OnvHa rmbkn Calisma uzunlugu 3200 mm 2540 mm
Makc. Tonuw,. nucta Maksimum malzeme kalinligi 2,0 mm 2,5 mm
PacTBop npwx. TpaBepchl Ust gene yukari hareketi 200 mm 200 mm

3apgHui ynop (cTana.) Arka dayama (standart)

6 — 1550 mm

6 — 1550 mm

Ury-per-ka rm6. TpaBepchl CNC biikiim ¢enesi kontrolii

5,5 mm

5,5 mm
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WUpeaneH ANA KpbIWW U CTEHbI!

: BbibepuTe u3 katarnora rotoBbii
NOTOK, 3MEMEHT KPOBIU, Xernob
iy n T.A4. 3agante meHsawLWwmecs
pasMepsbl 1 yMbl, a cuctema
ynp-si aBT. 3anporpammupyet
narnbaemyio getanb. M3rotas-
NuBanTe BCHO NanuTpy getanen

o [T=7% ' C NOMOLLbIO OHON NPOrpamMbl.
= ‘"‘“‘% S MeHblLLUe nporpaMM1poBaTh,
== 6ornblue Npou3BoanTb!
cm T Cati ve duvar igin dizayn edildi!
o Ikon kiitiiphanesinden program-
T ey lanmig bir oluk, duvar semeri,
E veya cakil tutucu segin. Istedi-
o giniz flang &lgdlerini ve agilarini

e \/ girin, ve kontrol (nitesi pargani-
zin programini ofomatik olarak

hazirlasin. Tek bir programin

tim bir drtin serisini kapsamasi

sayesinde daha az programlayin,
daha fazla Uretin.

cuc-ma ynp-a Touch&More
Touch&More kontrol

OnvHa rmbkn Calisma uzunlugu 3150 mm
Makc. Tonuw. nucta Maksimum malzeme kalinligi 1,5 mm
PacTBop npwx. TpaBepchbl Ust ¢ene yukari hareketi 120 mm

3agHun ynop (cTaHa.) Arka dayama (standart) 6 — 1000 mm

Urly-per-ka rn6. TpaBepchbl CNC biikiim gcenesi kontrolii 5,5 mm




MowHble nakeTbl!

BubpaunoHHbIe HOXHULBI

RAS POWERcut pexyT nu-
CTbl Ha CaMbl€e Y3K1e MOoNocKu

C BbICOKOW TOYHOCTbIO 1 6€e3
cmelleHus. OHM copTupytoT ae-
Tanu eLle BO BPEMS PE3KU UK
nogaroT ux obpaTHo K oneparo-
py. Cuctema HacTpoiku 3a3opa
c Uy, sagHuii ynop ¢ Yy um
NynbT YNpaBrneHnsi, KOTOPbIN
CMeLLaeTcsl B CTOPOHY, COOTBET-
CTBYIOT CaMbIM B3bICKaTENbHbLIM
3anpocam KIIMEeHTOB.

YrroBou yrnop
Goényeleme kilavuzu

Glic paketleri!

RAS POWERCcut devirmeli cUC-Ma yaep)aHust
makas ile ince geritler de dabhil Sac destegi
olmak lizere metal pargalari kiv- e

rilma olmaksizin kesebilirsiniz. T ==

Kesilen pargalari gruplayabilir,
veya operatér tarafina geri itil-
mesini saglayabilirsiniz. Prog-
ramlanabilir bigcak ayari, CNC
arka dayama ve hareketli kontrol
tnitesi ile en zorlu gereksinim-
lerinizi dahi karsilayabilecek bir
makinedir.

COpTUpOBKa AeTanein nepemeLl-cst yanuHuTens ctona
Parga gruplama Hareketli tabla uzatmasi
e aasse N ok maswmas masess
[OnuHa pe3a Kesim uzunlugu 4040 mm 3190 mm
Makc. Tonul. nucta Maksimum malzeme kalinligi 5,0 mm 6,3 mm
3agHun ynop Arka dayama 5-1000 mm 5-1000 mm

Ykasatenb cbpoca ManeHbkux getanein  Kligiik parga tahliye kanali Bkn. / dahil Bkn. / dahil

Yry-per-ka 3a3opa pesa CNC bosluk ayari Bkn. / dahil Bkn. / dahil
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BbicokokauyecTBeHHbIN pe3!

Bu6p. HoxHMubl RAS PRIMEcut
n RAS SMARTcut o6begunHsalT
BCE NPU3HaKuW, KOTOPbIX OXnaa-
0T OT BbICOKOKITACCHbIX HOXHULL.
Cwucrema ygepaHus HagexHo
NOABOAMT NUCTHI K ynopy. Ykasa-
Tenb geTtanen copTupyer Xxopo-
wre getanu n obpeskn. CkoLleH-
Hbl€ LUMTKM CTONa, 3aKaneHHbIN
YrIoOBOW ynop v 6onbLume noTku
C pyyYkamu genatoT paboTy Ha
CTaHKke BGbICTPOW 1 NPOCTON.

cucTemMa ynpasneHust
Kontrol (nitesi

Hassas kesimler!

RAS PRIMEcut ve RAS SMARTcut
devirmeli makaslari, en (st
seviye makasin tiim karakteristik CopTUPOBKa AeTanen
6zelliklerini bir arada bulundurur. Parga siniflandirma
Sac destek sistemi sacin arka
dayamayla guivenli temasini
saglar. Standart parca gruplama
sistemi kesilmig is pargalarinin
On yada arka tarafa iletilmesi-

ni saglar. On tarafi ve kenari
pahlanmig kesim tablasi, sertles-
tirilmis gébnyeleme kilavuzu ve
derin tutma bogluklari malzeme
islemeyi kolaylastirir.

SMARTcut

PRIMEcut SMARTcut

[nvHa pesa Kesim uzunlugu 3100 mm 3100 mm
Makc. Tonw,. nucta Maksimum malzeme kalinligi 3,0 mm 2,0 mm
3apHun ynop Arka dayama 5-750 mm 5-750 mm
Cucrema yaepxanusa nucta Sac destek sistemi Bkn. / dahil Bkn. / dahil

CopTtupoBka getaneu Parga gruplama sistemi Bkn. / dahil Bkn. / dahil

Nastaveni stfizné vile Bosluk ayari Bkn. / dahil Bkn. / dahil
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HeorpaHuyeHHO pa3Hoo6pasHbie!

MoOTOpHbIE UNW PyYHbIE POIUKO-
Bble NTMCTOrMBOYHbIE MaLUWHbI
Oaxe B 6a30BOKM kOMMNeKTauum
MMET No 9 nap BanvKoB U
OfVH yrop ¢ OO0nbLLIOK YNOPHON
wkanoun. CkopocTtb (RAS 11.35)
MOXHO B6eccTyneH4arTo perynu-
poBaTb negarbto.

Limitsiz, ¢ok yonlii!

Motorlu yada manuel stirmeli
form makineleri standart konfi-
glrasyonunda 9 ¢ift form kalibi
ve bir adet béliinmuis dayama
plakasi igerir.

Hiz ayari (RAS 11.35) bir ayak

pedali ile gergeklestirilebilir. Kpyrribiii ynop
Yuvarlak sonlandirma

sacgannui I ki masnas raswas

:

PaccTt-e go ueHTpa Banvka Merkezler arasi uzaklik 50 mm 50 mm
Makc. Tonwy. nucta Maksimum malzeme kalinligi 1,25 mm 1,25 mm
Makc. pab. rnybuHa Maksimum ¢alisma derinligi 200 mm 200 mm
Makc. ckopocTb Maksimum hiz 20 m/min man.
Bepcwsi co ctonom (T), co cromkoi (S) Masa versiyonu (T), stand’l (S) S T/S
Xop BnpaBo-BMNeBO Sag-Sol kullanim mot. man.

Bknitoyas napy BanvkoB

Dahil olan form kaliplari



KHorka ,Lern“(obyyenwve) v ,Automatik” (aBT.)
“Teach” ve “Automatic” butonlari

MHTennureHTHasa ponukosas
nucToruboyHasa mawmHa!

Pon. nucTtormn6. malumHbl

RAS 12.65 1 RAS 12.35 yuarcs
y Bac, kak Hy>xHO NpoBOANTb
xenobyartyto rmbky n otrubaHune
KPOMOK.

Mocne Toro kak Bbl n3rotounnm
nepByto AeTarnb, NPOCTO HAXMU-
Te Ha KHorky ,Lern“ (obyyeHune).
Cuc-ma ynp-a aBToMaTu4ecku
3aperncTpupyer, Korga v Kak aa-
neko nogatb BEpXHUI Banuk. Kak
Tonbko Bbl nonoxuTe cneayto-
LLIYHO 3aroTOBKY, CUCTEMA HaYHET
KNOHMpoBaTb BECH MPOLIECC.

Akilli form verme makineleri!

RAS 12.65 ve RAS 12.35 form
verme makineleri, siz form verir-
ken veya flans agarken dgrenir.
Bunun igin ilk pargcanizi islerken
“Teach” diigmesine basmaniz
yeterlidir. Kontrol bilgisayar
islemcisi (ist kalibi ne zaman ve
nereye konumlandirdiginizi hafi-
zaya alir. Ikinci parcayi islemeye
basladiginizda sistem daha énce
yaptiginiz islemleri aynen tekrar
eder.

CTaHA. W N30NMPYIOLLMIA yopbl
Standart dayama ve tecritli dayama

e ek U mastees mastass
PaccT-e fo ueHTpa Banvka Merkezler arasi uzaklik 100 mm 63 mm
Makc. Tonwy. nucta Maksimum malzeme kalinligi 3,0 mm 1,75 mm
Makc. pab. rnybuHa Maksimum ¢alisma deriligi 400 mm 255 mm
Makc. ckopocTb Maksimum hiz 20 m/min 28 m/min
DyHKUMA 0ByYeHus Ogrenme fonksiyonu Bkn. / dahil Bkn. / dahil

Xop BrnpaBo-BMeBO

Sag-Sol kullanim

Bkn. / dahil

Bkn. / dahil

BornblLu. ynopHas wkana

Genis parcall dayama plakasi

Bkn. / dahil

Bkn. / dahil
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MonyunTb KpuByto!

BbICTPO 1 paumoHanbLHO caoenamn-
Te BOPTUK Ha NPSIMbIX, KPYIIbIX
N N30THYThIX NucTax. ABToOMaTn-
yeckasa nogaya nucTa u Hacagka
01151 yCTAHOBKW KyJlaykoB Ans
COEAMHEHUSN «3aLlenKknBaoLLUn-
cs1 panbLy NMEeKTCH B BUAE
onuumn.

aBT. nogaya nucTa
Otomatik kilavuz sistemi

Kivrimi yakalayin!

Duiz, yuvarlak ve kivrimli sac
pargalara hizli ve verimli bir
bicimde kenar flanglari agar.
Opsiyonel bir malzeme kilavuz
sistemi ve (ist eklenti ile gegmeli
(Snap Lock) eklemler igin kabart-
ma buton basmak ta mimkdin-
ddir.

Hacafka Ans Kynadkosoro danbua
Buton basma igin (st eklenti

Towams reekse  mesam

Makc. Tonwy. nucra Maksimum malzeme kalinligi 1,5 mm

MWH.-makc. BbicoTa 0TOOPTOBKM Minimum ve maksimum flans yliksekligi 6 —15mm

CkopocTb Hiz 0-9,4 m/min




KOMMNEKT PONNKOB A5 N3rOTOBMEHUS!
danbua, Tin “Pittsburg”
(nuTTCOYprekmin danbLy)

Pittsburgh dikigleri igin silindir setleri

MpocunupoBaTtb MHOrocTo-
pOHHe!

OTuK cTaHku NpomnmpyroT
(panbLbl Ha BO3AYXOBOAAX.
OpHOBpPEMEHHO MOXHO YCTaHO-
BMTb 2 KOMMeKTa ponvkos. B
pacnopsiKeHnn UMeeTcst MHOrO-
obpasune KOMMNNEKTOB POSINKOB.

Cok amach “RollForm” !

Bu makineler isitma/havalan-
dirma/iklimlendirme (HVAC)
endtstrisinde kullanilan kanal ve
baglanti elemanlarinin dikislerine
form verir. Ayni anda iki silindir
seti kullanilabilir. Pek ¢ok sayida
silindir seti segenegi mevculttur.

CT1aHumm NnpohmnmpoBaHusi Rollform istasyonlari

RAS 22.09
9

RAS 22.07
7

Makc. Tonuw,. nucta

Maksimum malzeme kalinligi

1,5 mm

1,5 mm

CKOpOCTb OK.

Yaklasik hiz

16 m/min

16 m/min
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MpodeccroHanbHble BO3QYyX0-
BOAbI!

dopmupyiTe n 3akpbiBanTe
(panbL, Ha BO34yxX0BOAAX 3a OAVH
npoxogd. Bbl cakoHOMUTE Bpems 1
[O€EHbIU, a roTOBbIE BO34YXOBOAbI
OyayT BbiCOYaMLLErO Ka4YecTBa.
DuctZipper rapaHTupyeT repme-
TUYHOCTb BO3[1yXOBOAOB B COOT-
BETCTBWM C BbICOKMMM TpeboBa- AutoPilot
HUAMK.

Profesyonel havalandirma
kanallar!!

DuctZipper, basit ve pliriizstiz

bir islemde ham dliz kenarlardan
havalandirma kanali dikis hatti
olusturur ve kapatir. Bu sayede
zaman ve maliyeti azaltirken parca
kalitesini arttinir. Bu makineler en
zorlu sizdirmazlik taleplerini dahi
karsilayabilecek kanallar diretir.

Yy VY

O4eHb repMeTuYHbIn chanbl, ot RAS
Cok saglam RAS kanal dikisi

RAS 20.12 RAS 20.10

Makc. Tonwy. nucta Maksimum malzeme kalinligi 1,0 -1,25 mm 0,5-1,0 mm

MwuH. nonep. cey-e Bo3gyxosoga Minimum kanal 6lgiileri 200 x 200 mm 100 x 100 mm

CkopocTb Yaklasik hiz 15 m/min 15 m/min




CneuvanbHo Ans Bo3ayxosaos! Havalandirma kanallari igin 6zel!

CABWKHbIE BOMNHUCTbLIE KOrnbLia Onceden form verilmis eklem
3a ceKkyaHy HacTpauBaloTcs Ha kismini érten ve yanda hareket
LUMPUHY NncTa, 3axBaTbiBas npu ettirilebilen yuvarlama rulolari sa-
dopmmnpoBaHun TpyObl paHee yesinde saniyeler icinde malze-
cnpomnupoBaHHbIN hansL,. me genigligine gbre ayarlanabilir.
Takum obpasom Bbl moxeTe Bu sayede énceden Pittsburgh
dopmmnpoBaTh M3 nncTa Tpyody tipi veya ge¢meli (Snap Lock)

- C MUTTCOYPrCKMM UNW 3aLLerKn- eklem formu verilmis saclarin

BOJTH. KOMbLi@ HACTP-CA Ha LUMPUHY AeTanu BatoLLmMmcA hanbuem. yuvarlanmasi mimkuinddir.

Parca genisligine gére ayarlanabilir rulolar

[nvHa rubku Calisma uzunlugu 1500 mm

Makc. Tonuw,. nicta Maksimum malzeme kalinligi 1,25 mm

KpyrnornbouHble mawuHbl - Yuvarlama Makineleri

UpeanbHbI Anga ToHKkoro nucral

KpyrnormboyHble malmHbl

RAS rapaHTupyoT Hamny4ywmn
pesynstat npn opMnpoBaHMu
TpyObl U3 nucta. [Ans Hamny4-
wero chopmmpoBaHus TpyObl Ba-
TIVKV NOBEPHYThI BbINYKI1O, a Mo
)KenaHuo MOoryT ObITb 3aKarneHbl.

ince malzemeler igin ideal!

RAS yuvarlama makineleri ince
malzemelerde Ustiindiir. Kusur-
suz borular igin silindirler bombe-
lenmisgtir, ve istege bagli olarak
sertelestirme de uygulanabilmek-
tedir.

OTKUAbIBaHNE BEPXHErO Banvka
Ust silindirin hareketi

eaame I ekl msam maskto  Rsem  Rasetin

OnvHa rmbku Calisma uzunlugu 1270 mm 1020 mm 1270 mm 1020 mm
Makc. Tonuw. nucta Maksimum malzeme kalinligi 1,0 mm 1,25 mm 1,0 mm 1,25 mm
[vametp Banuka Silindir ¢api 56 mm 56 mm 56 mm 56 mm

MpuBog Sdricl mot. mot. . man.

Kon-Bo BanukoBs Silindir sayisi 3 3 3
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3paHve agMUHUCTPaLnmM C LIEHTP. BXOAOM B 3nHAenbduHreHe

Ha nep. nnaHe: npou3sBs-e nckyccraa "obbekT u3 cranu”

Jlytua AkepmanHa (Lutz Ackermann)

RAS genel merkezi ana giris kapisi, Sindelfingen

Heykel: “Stahlobjekt”

Iy eser Lutz Ackermann tarafindan yapilmigtir

Bce cBegeHvs no TonwuHe nucta cooT-
HOCSITCA C CONPOTUBIEHUM Ha pa3pbiB
400 H/mm2,

lMpenycmaTpuBaeTcsa BHECEHME U3MEHe-
HUI. Ha pucyHkax moryT 6bITb n3obpaxe-
Hbl ONUUK.

Tim sac kalinliklarinda 400N/ mm?

gerilme direnci baz alinmigtir.

Degisiklik yapma hakkimiz saklidir. PykosopcTBo RAS cnipasa Hareso:

R Q.§ / dy P . | eki Bunnu Wranek ctapw., Bunnu Wrane, PanHep WTanb
esimierae opsiyonel exipman (Willy Stahl senior, Willy Stahl, Rainer Stahl)

gésterilmig olabilir. RAS yénetim kurulu, sagdan sola:
Bliyiik Willy Stahl, Willy Stahl, Rainer Stahl

RAS Reinhardt Maschinenbau GmbH OOULMANBHBIN AVCTPUBLIOTEP B POCCUM:
Richard-Wagner-Str. 4-10

71065 Sindelfingen - Germany 000 "MOCCknag"

Tel. +49 (0) 7031 863-0 125438, Poccust, yn. Muxankosckas 63b, ctp. 2
Fax +49 (0) 7031 863-185 BusHec LeHTp "lonoBuHckue npyapl”

+7 495 739 5102
info@moccklad.ru
www.moccklad.ru

www.RAS-online.de
Info@RAS-online.de
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